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Spannzange / collet ER32 DIN6499
/nz Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0

Gewindebohrzange / fapping collet
ET-1-32 M5-M12
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Hakenschlussel

mit Nase Spannzangenschlissel
Hook wrench with Clamping wrench
nose end 232

DIN1810 A 68x75
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Bemerkung - Nofe Technische Daten - technical data Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!
M1/ M2=100 /50 Nm Radial Bohr und Fl'"a'SkOPf. ZUFUCkgES drawing |Brosowsky 21.11.2006 | Subject to technical modifications! 6 @
n1/ n2 = 4000 /8000 1/min , , , m;ﬁxi‘;’jﬂj‘;m””“““ Néo 50325‘!»82R|1
i iz = 1:2 Radial drill. and mill. head offset ToeT e eSS e i | — DIN A2
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