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/ﬂ\ Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und V(_ervi_elfael_tigung dieser pnterlage,
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply Vverwertung U”f_‘ M'lttellung ihres Ir_1ha|ts nicht
Kein Trockenlauf / No dry run gest_attet, soweit nicht aus_drueckllch zugestanden.
Kuehlmittelfiltrierung<S0p / coolant filtration<50y Zuwiderhandiungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten! G @
Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! Weight = 3.255 [kg] : w D-7a008 Ungen Subject fo_fechnical modifications!
Not for use without coolant—fluid! Torgue max. (M1/M2) = 20 / 40 [Nm] Radial Bohr und FraSkopf Tool Technologies  wwews ool de IDENT: D-EWS-001599 REV: -/-
Speed max. (n1/n2) = 6000 / 3000 [1/min] R d' [ d .[[ . d 'II . h d Nr. - No. MNR.
Gear ratio (i)=n1n2 = 2:1
Gear rafio. (lentaz = 21 adial drilling and milling hea 60.3016WN5482RIKI2 118114




