I 5 I 4 I 1
M LN ~— Lrl Lrl
S 3 S o 2R 2 o = TR
72 — 5
)
: @)
53 - | < . ‘
| / | \
39 ‘ ‘
‘ (A
| 0\ &
| N |
0 —_ . - 3 B L !
| ' o C
‘ = / |
| T nl |
| U A |
| Y/ |
‘ [
|
| =T | <
51 1 ; T I 1 I T
59 |I I II I I
| |
i I I
i N I :
min. 83,5 1 ‘
' |
max. 87JJ @50
¥ @62
N n2 Hakenschlussel y 9 B
Spannzange / collet ER32  DIN6499 mif Nase , )
Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0 Hook wrench with Spannzangenschlussel
' ' nose end Clamping wrench Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Gewindebohrzange / tapping collet DIN810 A 56x62 232 Venverng und Miteung s it
ET-1-32 M5=-M12 Zuwiderhandiungen verpflichten zu Schadenersatz. | A
Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!
M1/ M2=50 /25 Nm Radial Bohr und Fréskopf drawing 14.02.2007 | Subject to technical modifications! 6 @
n1 / n2 = 6000 /12000 I/ITIII'I . e e A ;v:ysb\:éigjlelemm&m.m N
i Nz = 1:2 Radial drilling and milling head EWWe .. 60.40325487R]1 DN A3
MNR: 122563 IDENT: D-EWS-0021#1 - [Blatt - page 1 (1)
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