2 o =] LN LN
-— o B o o oo r~ r~ (e o)
SH) m o o~ m
|
I R
> - < o ) I
| _/
39 | nl
| | o
| | - /
26,25 ‘ A
| N A\~
|
I | _
anY I B _ B 1 I | AL I _ _
0¢ | I )
|
| L ) |
I =
|
| I
| CLL] I
48 0 d)
57 II I II II I II
|’ m | m
min. 81,5 I / /I\\ ‘
' |
max. BS-J I's |
\ @50
N
n2
Spannzange / collet ER32 DIN6499
Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0
Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vgrvi_elfael_tigung dieser _Unterlage,
Gewindebohrzange / fapping collef gestatet, sowsit icht ausceckiich zugestanden
ET _ 1 _32 M S_M 1 2 ZuwiderrIandIungen verpflichten zu Schadenersat'z.
Bemerkung - Nofe Technische Daten - fechnical data Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!
M1/ M2=50 /50 Nm Radial Bohr und FFéSkOpf drawing | Kratschmann |14.03.2007 | Subject to technical modifications! 6 @
n1/ n2 = 6000 /6000 1/min , o o Wegele Gmiki &.Co. K P
i) = 1 Radial drilling and milling head m S, |20-#032TMMZ50R DIN A3
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