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o Spannzange / collet ER32  DIN6499 Hakenschlussel
/n2 Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0 r/:’:olrja://e"ench Vith Spannzangenschlissel B
C(lamping wrench
Gewindebohrzange / tapping collet nose end 232
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