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max 817 \\V/ ' 4 Pu2
min 775 \ \\/ Spannzange / collet ER25 DIN6499 I

' o | Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0 .
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III hr mit Zapfen .
| I Spannzangenschlussel
T -IH-I-H-I-IHEI- Hook wrench :
I I , , , Clamping wrench
| t with fixed pin 995
/A\ DIN1810 B 45x50
Copyright EWS Tool Technologies
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Kein Trockenlauf / No dry run Verwertung uncI M_itteilung ihres Ir_1ha|ts nicht
Kuehlmittelfiltrierung<S50p / coolant filtration<50y gﬁﬁfg;tri:r?x:grggIII;;;IIcrrIIi%kgﬁhszclI]%?etﬁg?ser'z
E;\’i'."em”g 'hN"IE Kuehlmittel betreiben! F/I[h”is}he Fj]fe” - "‘E”E)"m d/aEO N Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!
IchT ohne Ruenimirtel berreiben: 1 2= m : - drawing |Kratschmann |05.02.2007 | Subject to technical modifications! @
o fo use wifhut cnteni-li 7 ne = 6000 /6000 1/min | Radial Bohr und Fraskopt EWWS =[50 41025LCTXLIK -
i N7-’N2 = 1:1 o o o N ! ga7y3k)oascehzt[1 1 .
NNz = Radial drilling and milling head DIN A3
Pmax = 70 bar MNR: 117789 IDENT: D-EWS-004759 - |Blatt - page 1 (1)
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