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Clamping wrench for Hook wrench with

Copyright EWS Tool Technologies

Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,

Innen- und Aussenkuehlung / inside and outside coolant supply INTernal collet nose end Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
Kein Trockenlauf / No dry run D|N1810 A l|-5X50 %est_adtte:], so(;/;/eltmcht au?rdrr:JteckllchSZL:]g%standertl.
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y 225AX uwiderhandiungen verpiiichten zu schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! We/ghf = 6.085 [kg] . " g%b;::ﬁ;\:gen Subject to technical modifications! E | (@)
Vot for s ittt contamte fiuid! Torque max.(M1/M2) = 50 / 25 INml Axial Bohr u. Fraskopf achsversetfzt ToolTechlogies wrocviceise | DENT, D-EWS-010 T
Speed max. (n1/n2) = 6000 / 12000 [1/min] Nr. - No. HNR.
Gear ratio [(i)=n1:n2 = 1:2 y ,
B e = e oar] Ax. drill. and mill. head offsef 50.4025TMM250RIKI1IM 121346




