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N n2 Spannzange / collet  ER32 DIN6L99
l I_L ﬂ | Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0 m | M
\ \
min. 81,5 ‘ // \\ | . I ‘ e
max SSJM Gewindebohrzange / fapping collet |
' @50 ET-1-32 M5-M12
PL1
9 Hakenschlussel - e e o
mit Zapfen \_
Spannzangenschlussel Hook wrench DI Copyright EWS Tool Technologies
Llamping wrench with fixed pin . Verwenng und Mittetung ihies innats nicht
232 D|N1810 B 45)(50 DODDE[VEFZBhﬂUﬂg LIZEI”I.Z TI"an gest%tte:},so(;/;/eitnichtauz_dr#tecklichsz%g%stander:.
doub[e ’LOOIL/? S}’Sfem //CE’/?L'E' Traub uwidernandiungen verpftlichten zu schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. KG Technische Aenderungen vorbehalten!
Weight = 6.91 [kq] . . g"zgﬁ;z‘;;gen Subject to technical modifications! G @
T:r/gue max. M1/M2) = 50 / sog[Nm] Radial Bohr und FraSkopf Tool Technologies e oolsde IDENT: D-EWS-16138% REV: A/-
Speed max. (n1/n2) = 6000 / 6000 [1/min] ) o . N o vy
Gear rafio (i=ntn2 = 11 Radial drilling and milling head 60.4032LTOEMRL X110 122322




