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Spannzange / collet  ER50 DIN6499
Spannbereich / clamping range: 6,0 - 34,0
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Bemerkung - Note

mit Kegelrollenlagern
with taper roller bearings

Technische Daten - technical data

M1/ M2=160 /160 Nm
n1/ n2 = 3000 /3000 1/min
i (venz) = 141

Benennung - Title

Axial Bohr u. Fraskopf achsversetzt
Ax. drill. and mill. head offsef

name

date

drawing [Mihleisen

26.01.2010
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