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B N Spannzange / collet ER25  DIN64L99 B
n2 Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0
Gewindebohrzange / tapping collet N t -9
ET-1.25  M3-M10 Hgkenschlussel
mit Zapfen S .
pannzangenschlissel
— Hook wrench . L
_ _ _ Clamping wrench
with fixed pin 295
DIN1810 B 40x42
Copyright EWS Tool Technologies
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Bemerkung - Nofe Technische Daten - fechnical data Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!
M1/ M2=25 /25 Nm Radlal BOhl" Und Fl"éSkOpf drawing 12.03.2007 | Subject to technical modifications! 6 @
ni/ n2 =8000 /78000 1/min ) o o evs e o co |
i Nz = 11 Radial drilling and milling head EWs . .  |603025QUESTR DIN A3
MNR: 118948 IDENT: D-EWS-009715 A [Blatt - page 1 (1)
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