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— B34 Spannzange / collet ER20  DIN6499 @L0
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Kuehlmittelfiltrierung<S0p / coolant filtration<50y : gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
dOUb/E II'OOIL/? SySII'E’m //CEI?L'E TI"an Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
E;\T,"e;:‘i'f”g _hNUIEK himittel betreibenl ﬁh”is;he DIJIIE” - ’Eéhzfa’ ";'iz N Benennung - 7itle name date Technische Aenderungen vorbehalten!
IchT ohne KuenhtmiTrel berreiben: 1 2= m : - drawing |Theiss 1110.2011 | Subject to technical modifications! @
Nof for use withour coolant-fluid! m / nz = 6000 /12000 1/min | R@MIL Bohr und Fraskopf w60 3020E365RLIKI0T3 =
| Nig) = 1.2 Radial drilling and milling head EwWS. . ' OIN A3
Tool Technologi Tel. +49(0)7161/93040-100
Pmax =70 bar g g o EeneesE e MNR: 117009 IDENT: D-EWS-110097 A |Blaft - page 1 (1)

6 I 5 I 4 ZP 3 I 2 I




