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n2 Spannzange / collet ER32 DIN6499
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Clamping wrench Copyright EWS Tool Technologies
. . Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Gewmdebohrzange / fapp/ng collet 232 Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
E T‘I‘32 MS - MIZ Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!
M1 / M2 = [,.0 /80 N|'|'] Radial Bohr und Fréskopf drawing 26.02.2007 | Subject to technical modifications! 6 @
n1/ n2 = 6000 /3000 1/min mwe%mwcm P
. . . . . . aybachstr. 1 60'A032TOEMR|2
I (N:N2) = 21 Radla[ drl[[lng and m/[[lng head Tool Technologies %I_3Pf§(tIJJ)IIIIIﬁagf/n93040-1o DIN A3
File: 60.4032TOEMI2_OUT.idw [Blatt - page 1 (1)

6 I 5 I 4 ZP 3 I 2 I




