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m L'h” Spannzange / collet ER32 DIN6499
"“m" ii ‘|H'|'H'|'|HE|‘ Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0
I
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Hakenschlissel  Spannzangenschlissel fiir

i mit Nase innenliegende Mutter Coovri s ,
. . opyright EWS Tool Technologies
m HOOk W/"E’/'ICILI wi H? C/amplng W/"E'I'ICILI fO/" Weitergabe und Ve_zrvi_elfael_tigung dieser l_JnterIage,
Innen- und Aussenkuehlung / Inside and outside coolant supply nose end internal collet g:strv;?tgl{lnsgouwl?t'\rlllilétﬁtlI:SgdlpJ:§|J|?:halztzgn£T;nden.
Kuehlmittelfiltrierung<50y / coolant filtration<50y DIN1810 A 68x75 232AX Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.

Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title

Fiir Trockenlauf geeignet' We/ghf = 8.029 [kg] K . m ;‘gysb:Z:isgt?E o ge K@ 15-52;]'?[5::2 ﬁ:::ljlrfua?g;Zd\;;/'Zi:]oa/i:n! G @
. . . D-73066 Uhingen
Use without coolant fluid allowed! Torque max.(M1/M2)= 100/ 100 [Nm] Radlal BOhr LII'ld FraSkopf Tool Technologies - wuweus toos.ce IDENT: D-EWS-078244 REV: /- QR

Speed max. (n1/n2) = 4000 /4000 [1/min] MNR

Gear rafio. ((=ntnz 11 Radial drilling and milling head 60.5032TOEMRIKDIM 147268

Pressure  (pmax) = 70 [bar]
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