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Spannzange / collet ER32 DIN6499
U Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0
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Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
Kein Trockenlauf / No dry run gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Mechnis}he DMaIen - feéhacaz d/af'aso N Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalfen! @
Nicht ohne Kuehlmittel befreiben! 1 2= m R d' l B h d F o k f drawing |Kratschmann |[08.01.2009 | Subject to technical modifications! G
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