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Spannzange / collet ER25 DIN6499
Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0
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Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht

Hakenschlussel

"

Innen- und Aussenkuehlung / Inside and outside coolant supply

mit Nase Kein Trockenlauf / No dry run . tattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
H k h f-h S hl . l Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50p gisv%e?hasr?c\il;l:r;ggﬁ vear;;icr#tifw zlﬁ Sf:l;%?isesgrszr:z.
00K wrencn wi pannzangenschlusse
s Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. k| Technische Aenderungen vorbehalten! G @
nose end Clamping wrench Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! Weight = 7606 [kg] : o o Subject fo technical modiications!
DIN1810 A 58x62 225 Not for use without coolant-fluid! Torque max.(M1/M2) = 50 / 25 [Nm] Rad|al BOhr Und FraSkopf, ZUPUCkgES Tool Technologies - wu.eus-ols.de IDENT:  D-EWS-087003 REV: -/-

Speed max. (n1/n2)

6000 / 12000 [1/min]

Gear ratio [(i)=ntn2 = 1:2

Pressure  (pmax)

70 [bar]

Radial drill. and mill. head offset

Nr. - No.

80.4025CT XRIKI1

MNR

14,6664
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