8 7 6 | 4 | 3 2 | 1
m o
™~ o~ e o N a
& - 5 o
140,5 .
| i \
129,5 - .
! / | \
i \@ |
! |
| |
| A |
| b |
| ] A )
| \>4
! |
| |
| foe) |
| © !
| |
| 43} ) |
! N\ \\\\\\\ !
o
G I S | E— AU 1= 8 |
9 © W |
II | é nl | | T ‘
. VAV VNV
' ~o :
38 min. ! > |
41,5 max.-— @63 |
56,5 i //‘\\

Spannzange / collet

-

_/
n2

ER40  DIN6499

Spannbereich / clamping range: 3,0 - 26,0

Gewindebohrzange / tapping collet
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Bemerkung - Note

mit Kegelrollenlagern
with taper roller bearings

Technische Daten - technical data

M1/ M2=160 /160 Nm
n1/ n2 =3000 /3000 1/min
i (veNz) = 101

Benennung - Title

Radial Bohr und Fraskopf. zurickges
Radial drill. and mill. head offsef
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