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Spannzange / collet ER25 DIN6499 Q
Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0 =
9 Hakenschlussel
mit Zapfen
- Spannzangenschliissel Hook wrench B
' Clamping wrench with fixed pin
it 225 DIN1810 B 45x50
Copyright EWS Tool Technologies
Welergabeund vervilstigung dese Unerige
ILRETG ) ) gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Kuehlmittelfiltrierung<50u / coolant filtration<50y Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. |/
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Not for use without coolant-fluid! / = 6000 /6000 1/mi AXIal BOhr Und FraSkOPf N G
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NiNe) = Axial drilling and milling head DIN A3
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