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Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und V(_ervi_elfael_tigung dieser l_JnterIage,
Innen- und Aussenkuehlung / Inside and outside coolant supply g:;g?tr:tmgol\:vl?t'\:ilgf?tlI;Sgdlrl::zlgl?:halztﬁgnelirt];nden
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y Zuwiderl;andlungen verpfichten zu Schadenersat.z.
Bemerkung - Nofe Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | T€Chnische Aenderungen vorbehalten! G @
Fiir Trockenlauf geeignet! Weight = 7363 [kgl . . D Subject to technical modifications!
Use without coolant fluid allowed! Torque max. (M1/M2) = 100 / 100 [Nm] Axial Bohr und FFaSkODf Tool Technologies e IDENT: DEWS026272 REV. /F
Speed max. (n1/n2) = 6000 / 6000 [1/min] , L L N - o R
Gear ratio hntn2 = Axial drilling and milling head 40.6020WNNLIKD 146143




