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Weitergabe und V(_ervi_elfael_tigung dieser l_JnterIage,
Innen- ‘und /‘Aus‘senkuehlung / Inside a{rd aL(fS/'de coolant supply g:;gir:{ngol\:vl?t'\:il(t:tﬁtll:ﬂg(;mszd?:halztﬁgnelirt];nden_
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Nofe Technische Daten - fechnical data Benennung - Title jeigele Gl o. Technische Aenderungen vorbehalten!
Fir Trockenlauf geeignet! Weight = 7330 [kgl . " E;}E,ié:iﬁ,ms;"““ “°| Subject to techmical modifications! G@
Use without coolant fluid allowed! Torque max. (M1/M2) = 100 / 100 [Nm] Axial Bohr und Fraskopf Tool Technologies wwevs e IDENT: DEWS026278 REV: —/F
Speed max. (n1/n2) = 6000 / 6000 [1/min] A s [ d [[ d [[ h d Nr. - o, MNR
Gear ratio (i)=ntn2 = 11 Xla riliing and millin ea
Pressure  (pmax) = 70 [barl [*] g 40.6016 WNNLIKD 146139




