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R Spannzange / collet ER32 DIN6499
S Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0

Gewindebohrzange / tapping collet
n2 ?50 ET-1-32 M5-M12 N PL1
max. 45,5 \ ‘ \ / ‘
min. 42 ‘ \I/ - I
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Spannzangenschlussel Copyright EWS Tool Technologies
. Weit b d Vervielfaelti di Unterlage,
Clamping wrench Venwertung nd Mitteilang ihres inhalts nicht
232 gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title name date Te(hnis(he Aenderungen \{orbehalfen!
M1/ M2=L40 /80 Nm Radial Bohr und FFéSkOpf. ZUI"I.ICkgES drawing |Schmid 03.08.2011 | Subject to technical modifications! 6 @
nt/ n2 = 6000 /3000 1/min m;wiwﬁ'ge'fmb”“‘”@ Néo AOBZLB'ISI_IZ
i Nz = 2:1 Radial drill. and mill. head offset el DIN A3
MNR: 145681 IDENT: D-EWS-107385 - [Blatt - page 1 (1)
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