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min. #1,5 L/ '
max. 81- // \ //‘\\
@L2 Spannzange / collet ER25  DIN6L99
BL 2\ Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0
K Hakenschlussel [It 9
mit Zapfen
Hook wrench Spannzangenschlussel Copyright EWS Tool Technologies
. . s . Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
/ with Ffixed pin C/amp/ng wrench Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
Innen- ‘und Aus.senkueh ung / Inside a{vd oulfside coolant supply n2 gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Kuehlmit telfiltrierung<S0p / coolant filfration<50y DIN1810 B 45x50 225 Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
Fur Trockenlauf geeignet! We/ghf = 7.009 [kg] . . giya%a:;ﬁ;i:gen Subject to technical modifications! G @
Use without [Oolganfgf[ujd allowed! TO/"QUE max. (M1/M2) = 50 /50 [NIT]] R a d I al B 0 h r U nd Fr a S ko pf Tool Technologies  www.ewstools.de IDENT: D-EWS-012943 REV: -/-
Speed max. Er;1/n2) = 6000 / 6000 [1/min] Padial drilli d milli head Nr. - No. MNR.
Gear ratio [(i)=n1:n2 = 11
Gear rafio liminz = 11 adial drilling and milling hea 60.4025SQT10RIKDGLX100 144913




