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Spannzange / collet DIN6499 M N
Spannbereich / clamping range: 3,0 - 26,0 9 Hakenschliissel
. . mit Zapfen
Gewindebohrzange / tapping collet Spannzangenschlissel Hook wrench
ET-1-40 M6-M16 Clamping wrench ap £ ’ Copyright EWS Tool Technologi
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Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!
M1 / M2 = 50 /50 NITI Radial Bohr und FI"éSkOpf. ZUFI.ICkgES drawing 15.03.2007 | Subject to technical modifications! G @
nt/ n2 = 6000 /6000 1/min EWS Wegele G &.Co K6 | '

- Iy - L1 80,404 01809R
e = 11 Radial drill. and mill. head offset EWS e
MNR: 114694 IDENT: D-EWS-000910 - [Blatt - page 1 (1)
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