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| gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
m Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title Technische Aenderungen vorbehalten!

Innen- und Aussenkuehlung / Inside and outside coolant supply Fir Trockenlauf geeignef! Weight = 9.281 [kgl . . m e | Subject to technical modifications! G @
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y Use without coolant Fluid allowed! Torgue max.(M1/M2) = 100 / 100 [Nm] Radlal BOhr Und FraSkopf Tool Technologies www.ews-tools.de IDENT: D-EWS_066392 eV /-
mit Kegelrollenlager Speed max. (n1/n2) = 4000 / 4000 [1/min] Radial drilli d milli head Nr. - No. MR
Gear ratio (i)=ntn2 = 11
with taper roller bearing(s) Pressure  (pmax) = 70 [bar] adid ri //'Ig ana mi /ng €da 60.5032WNKR1809RIKD 144253




