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232 Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Innen- und Aussenkuehlung / Inside and outside coolant supply Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
Kein Trockenlauf / No dry run gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
A Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50p Zuwiderhandiungen verpfiichten zu Schadenersatz. | A
BI\IIIQIIIHQ _thK himittel betreiben F/IthHIS;he [rli]fen—f-eéhg)l'faf d/afgo N Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!
IC ohne Auenhtmitrel berreiben: 1 2= m H w rawin 03. Subject to technical modifications!
Not for use without coolant-fluid! 0t/ nz = 6000 /6000 1/min |R@IL Bohr und Fraskopf P T =|C)
| i) = 1 Radial drilling and milling head BV ... |60.403ZKCTXLK DIN 43
Pmax = 70 bar MNR: 112856 IDENT: D-EWS-004839 - |Blatt - page 1 (1)
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