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Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
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Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
1 _ m Maybachstr. 1 Subject to technical modifications!
/D

Weight = 681 [k ] . o D-73066 Uhingen

Torzue mj'x. (M1/M2) = 32 / 32?32 [Nm] Radlal BOhl" Und FraSkOPf Tool Technologies - wiw.ews-ools.de IDENT: DEWS121720 REV: - QR
Speed ”73‘ " (!'11/n2) = 12000 / 12000 | 12000 [1/min] , v e Nr. - No. MNR.

Gear rotia Dntnz= 11| 1 Radial drilling and milling head 60.4025DNZHSD12 143348




