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Innven— und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply I\Iveicveé?tﬁgg 3:3 \&%Igiﬂf:ge?rl]grggs?nﬂsﬁsrnIii?]IterIage’
Kein Trpckeplagf / No dry run 4 . gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Iﬁlj\e?:;ng —hNafe Kuehlmittel betreiben Mechnis}he DMaIen - felc:noical d/af:iZO N Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalfen!
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Not for use without coolant-fluid! nt/ n2 =6000 /2000 1/min AXIaI- BOhr u. FraSkopf aChSVEFSEI-ZI- Nr.
. . EWS Weigele GmbH & Co. KG
mit Kegelrollenlagern i (INtNz) = 3:1 Ax. drill. and mill. head offset m D408 Uhingen 50.4032WNKR5482LIKI3 DIN A2
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