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Spannzange / Collef ER16  DIN6499
Spannbereich / Clamping range: 1,0 - 10,0
5 o) é ; D)
< Hliissel fi Hakenschlissel
. panntzangensc usse ur mit Zapfen
innenliegende Mutter Hook wrench
N — Clamping wrench for with fixed pin
== | .
LT = internal collet DIN1810 B 40x42
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$| Doppelverzahnung Lizenz Traub Copyright EWS Tool Technologies
, Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
double tooth sys/‘em licence Traub Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
Inn(en— und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Eelnthr.?r:k;r.]ll:iL.uf / Nosgry/run Lok lbratior 50 Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
uentmitretritrrierung<oUp coolan nrrarion<o0p
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten! G @
Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! We/ghf 2.L29 [kg] . " g%b;:;ﬁ;\:gen Subject to technical modifications!
Vot for s ittt contamte fiuid! Torque max.(MI/M2) = 24 / 12 Nn] Axial Bohr u. Fraskopf achsversetfzt ToolTeclogis. wiecvicecse | DENT, D-EWS- 1190 s

Speed max. (n1/n2)
Gear ratio li)=n1n2
Pressure  (pmax)

6000 / 12000 [1/min]
1.2
70 [bar]

Ax. drill. and mill. head offsef

Nr. - No.
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