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N n2 I Spannzange / Collet ER16  DIN6499 I
l Spannbereich / Clamping range: 1,0 - 10,0 |

Gewindebohrzange / Tapping Collet

min. 13
max. 76,61;/ //‘\\
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© — , Copyright EWS Tool Technologies
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply Doppelverzahnung Lizenz Traub I//veerII\IZ?tﬁgg 323 I\//I(iatrt\(leiiIeLIfr?;IitIIIQr]I;IggIInCIIIZESInI::IItteIIage’
Eem TF.OCI(EIIIaIII / No dry run ) ) double tooth Sys tem licence Traub gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
uehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50p Zuwi )
uwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
E;\T,"em”g ‘hN”IE Kuehimittel betreiben! ﬁh”is;he DIJIIE” - ’91‘”5”"“’ ‘7% N Benennung - 7itle name date Technische Aenderungen vorbehalten!
icht ohne Kuehlmitrel betreiben! 1 2= m . e drawing |Seeh 28.04.2008 | Subject to technical modifications! 6 @
Not for use without coolant-fluid! nt/ n2 = 6000 /18000 1/min Radlal BOhr Und FraSkopf I Néo 3016TNC65RL|K|13
| ute) = 1.3 ' 1l 1l EWS. :
N2 = Radial drilling and milling head DIN A3
Pmax =70 bar MNR: 142019 IDENT: D-EWS-060011 A |Blaft - page 1 (1)
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