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/ Hakenschlussel
n2 mit Nase .
, Spannzangenschlussel
Hook wrench with cl . h |
Spannzange / collet DIN6499 nose end amping wrenc
Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0 DIN1810 A 58x62 225
Gewindebohrzange / fapping collet Copyright EWS Tool Technologies
ET-1-25 M3-M10 Verwenang und Mitieilung ihves innats et -
gestattet, goweit nicht augdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. A
Bemerkung - Nofe Technische Daten - fechnical data Benennung - Title name date Technische Aenderungen vlo'rber.]alfen!
M1 / MZ = [,.5 /15 Nm . Radlal Bohr und FraSkopf. Zuruckges drawing |Seeh 13.05.2008 Nf_UbJEd to technical modifications! 6 @
n1/ n2 =5000 /15000 1/min , , , s el G & Co.KG 80 40251809R|13
WVERE Radial drill. and mill. head offset TooTrethnoloRes oL om0 {—— DIN A3
MNR: 142802 IDENT: D-EWS-060905 - [Blatt - page 1 (1)
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