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Spannzange / Collet ER16  DIN6499 DIN1810 B 34x36
Spannbereich / Clamping range: 1,0 - 10,0 aht EWS Tool Technologi
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ET —1—16 M1—M 6 Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
WE/ghf - 1652 [kg] . . m giysb;:;ﬁ:{\:gen Subject to technical modifications! G @
Torque max.(M1/M2) = 10 / 10 [Nm] Radlal BOhr LII'ld FraSkopf Tool Technologies  www.eus-oos.de IDENT: DEWS155351 REV: -/C

Speed max. (n1/n2) 8000 / 8000 [1/min]

Gear ratio lil=ntn2 = 11 Radial drilling and milling head 60.20165480R 11225 QR




