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Spannzange / collet ER32  DIN6499 H,afkeN“SCh‘“SSEl Spannzangenschliissel fir
Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0 mit Nase . innenliegende Mutter
Hook wrench with Clamping wrench for
Gewindebohrzange / tapping collet nose end internal collet
ET-1-32 M5-M12 DIN1810 A 58x62 232AX
Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Te':-u/l:;;;l];fen - technical data _ 249 [kg] Benennung.- Title 3 E?z,;‘gj%:z;’:b”“"‘ KG 15-52;25(::2 ﬁ:::;;ua?g;zd\;;;zi?oa;:n! G@
Torque max.(M1/M2) = 50 / 50 [Nm] AX|a|. BOhr Und FraSkopf Tool Technologies  www.ewstools.de IDENT: DEWS013517 REV: -/C
Speed max. (n1/n2) = 6000 / 6000 [1/min] ) e e Nr. - Mo, MNR.
Gear ratio lil=ntn2 = 11 Axial drilling and milling head 40.6032LB2000BMTIM 141410




