6 I 5 | I 2 I 1
Lﬁ~ Lﬁ‘
aa = v o @
%)
D
/E;\
)
(&
53 N N / \
/ \
39 |
- /
| D |
| N | %
| | N
| Al |
0 -t b - —t HH H— g — | C
| / |
i nl i
| U 7 ‘
‘ §¥ ‘
| | o
48
&
II II w II i
‘ 1
F |
| w B
s /N ‘
81,5 min. | ‘
v/ |
85 max. /\‘ B50 g _
Hakenschlussel ; 9
\/ mit Zapfen
n2 Hook wrench Spannzangenschlussel B
Spannzange / collet ER32 DIN6499 with fixed pin Clamping wrench
Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0 DIN1810 B 45x50 232
Copyright EWS Tool Technologies
Gewindebohrzange / tapping collet yeer:}veerrgtiﬁg 323 \n\;_?t?é'iilfr?geIitﬁggg?pﬂzﬁsern%f:rﬁtte”age’
FT-1-32 M5-M12 S miderhandngen verpfichien zu Schadenersatz. |\

Bemerkung - Nofe Technische Daten - fechnical data Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!
M1/ M2=50 /50 Nm Radlal BOhl" Und Fl"éSkOpf drawing 08.02.2007 | Subject to technical modifications! 6@
ni / nz = 6000 /6000 1/min , ). o cxsvipicomacars| '
i viNz) = 11 Radial drilling and milling head EWWe ... 60.40321809RGLX100 DIN A3
MNR: 110686 IDENT: D-EWS-000803 - |Blatt - page 1 (1)
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