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i\ T mit Zapfen
] | Firdl \d Hook wrench Spannzangenschliissel
B ‘lHJIHHHEIL n2 with fixed pin Clamping wrench
H I Spannzange / collef ER25 DING499 DIN1810 B 45x50 225
/ﬂ\ Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0 Copyright EWS Tool Technologies
Innen- und Aussenkuehlung / /Inside and outside coolant supply %er:fgrgtﬁgg 323 \I\jl_?t?elzli(liljfr?gIitflgggglyr_]ﬂzﬁsrnﬁ?ltte”age’
Kein Trockenlauf / No dry run gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Al Kuehimittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. | A

Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!

Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! M1 / M2 = 50 /50 N|T’| : o rawin .03. ubject to technical modifications!

Not for use without coolant-fluid! nt/ n2 = 6000 /6000 1/min | @il Bohr und Fraskopf [ “2; z:(;zfslh_TISF:IKf i
I (NeNz) = 101 ) 'l 1IN D 072056 ohingen . DIN A3
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