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— Spannzange / collet ER32 DIN6499 Hook wrench Spannzangenschlissel
v Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0 with fixed pin Clamping wrench
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Gewmdebohrzange / fapp/ng COHEIL W(?itgr)g/ﬂ)% und Ve_)rvi_elfaef_t)igung ggse?l_Jontgrlgalge:
ET-1-32 M5-M12 Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. A
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M1/ M2=50 /50 Nm Radial Bohr und Fréskopf drawing 14.02.2007 | Subject to technical modifications! 6 @
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i inz = 11 Radial drilling and milling head EWe . 60.40325482R0L DN A3
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