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Spannzange / collet

ER25 DIN6499

Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0

Gewindebohrzange / fapping collet

ET-1-25 M3-M10
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Hakenschlussel
mit Zapfen 3
Hook wrench Spannzangenschlussel
with fixed pin Clamping wrench
DIN1810 B 40x42 22
Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Te,t;-u:;;;-'lj‘afen - technical data 4059 [kg] Benennung -.TiHe 3 3 Eg%iﬁj%;j::b”“"‘ KG L(Le/cb;glsfcl;z /;\:::,slzl;?g;r;d\;;;bai?:;:n! G @
Torgue max.(M1/M2) = 25 / 25 [Nm] Rad|al BOhI" Und FraSkopf, ZUI"UCkgES Tool Technologies  www.ews-tooks.de IDENT: DEWS089175 REV: -/B
Speed max. (n1/n2) = 8000 / 8000 [1/min] Nr. - No. MNR.
Gear ratio. {il=ntnz = 11 Radial drill. and mill. head offsef 80.2525E332R 108699




