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A \\// Spannzange / collet ER25 DIN6499 \\//
- annbereic clamping range: 1,0 - 16,
Bh2 Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0
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Hakenschlussel
r/:ﬁr iapfen " Spannzangenschlussel —
c.70 vI/renc , Clamping wrench
with fixed pin 9295
DIN1810 B 40x42
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Bemerkung - Nofe Technische Dafen - fechnical dafa Benennung - Tifle name date Technische Aenderungen vorbehalten!
M1/ M2=25 /25 Nm Radial Bohr und Fl"éSkOpf. ZUFUCkgES drawing 11.08.2006 NSubje::f to technical modifications! G @
ni/ n2 =8000 /8000 1/min ) ' ' e g it .o 1 éO 2525E337L
i vz = 101 Radial drill. and mill. head offset OO S iy [ — DIN A3
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