m~
° 3
> c £~ LN N
g E ST o A R o A5
R} - P - &
B > < L7
|/ —= nl
n2 — —-—f—- 35,5
o LN
0 e i i 11 i & I B R |1 I N P o R — - 0 &0
IS8 S
e 35,5
L7
Spannzange / collet ER32 DIN6499
Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0 g:\\_q
Gewindebohrzange / tapping collet Hgkenschlussel
ET-1-32 M5-M12 mit Nase )
Hook wrench with Spannzangenschlussel
nose end Clamping wrench
DIN1810 A 68x75 232
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