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Spannzange / collet DIN6499
Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0
Gewindebohrzange / fapping collet
ET-1-32 M5-M12
Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Te':-u/l:;;;l];fen - technical data C Less [kg] Benennung -.TiHe N | E?z,;‘gj%:z;’:b”“"‘ KG 15-52;25(::2 ﬁ:::;;ua?g;zd\;;;zi?oa;:n! G @
Torque max.(MI/M2) = 50 / 50 [Nl Radial Bohr und Fraskopf, zurickges Tooi Technologies wacv-eie | DENT. D-EwS 5007 T

Speed max. (n1/n2)
Gear ratio (i)=n1:n2 =

6000 / 6000 [1/min]
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Radial drill. and mill. head offset
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