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Hakenschlissel
Spannzange / collet DIN6499 Spannzangenschlussel mit Nase
Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0 Clamping wrench Hook wrench with
225 nose end VC\EqperghtdEVW_S”T?.ol Tgchnl?loglgies
eitergabe un ervielfaeltigun leser Unterlage,
Gewindebohrzange / tapping collet DIN1810 A 45x50 Venwertung und Miteilung dih?esjnhhalts nicht dg
ET-1-25 M3-M10 Suwiderhandlungen verpfichien 2u Schadenersatz. | A
Bemerkung - Nofe Technische Daten - fechnical data Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!
M1/ M2=50 /50 Nm Radial Bohr und FI"éSkOpf. ZUFI.ICkgES drawing |Kratschmann [15.02.2007 NSubjetf to technical modifications! G @
nt/ n2 = 6000 /6000 1/min , , , s el G & Co.KG éo AOZSSLBZR
i Nz = 11 Radial drill. and mill. head offset ke N b DIN A3
MNR: 108879 IDENT: D-EWS-002340 - [Blatt - page 1 (1)
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