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Copyright EWS Tool Technologies

Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,

Spannzange / CO”E/- ER32 D|N6A99 Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht

Innen- Iund Auslsenkuehlung / Inside a{7d ou‘fs/de coolant supply Spannbereich / C/amp/ng /"angE'I 2,0 _ 20,0 gest?ttet, soweit nicht ausgjruecklich zugestanden.
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.

Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title m EWS Weigele GmbH & Co. KG Technische Aenderungen v‘o.rbel?alfen! G @
Fir Trockenlauf geeignef! We/'gh/- = 6.4L7L [kg] . ve ve - giyafec;ﬁ;i:gen Subject to technical modifications!
o i e owed] Torque max. (M/M2) = 50 / 50 [Nn] Radial Bohr und Fraskopf, zurickges Tool Technoogies w-serooss: | IDENT. D-EWS-000859 T
Speed max. (n1/n2) = 6000 / 6000 [1/min] N~ o MNR
Gear ratio (i)=ntn2 = 11 ' ) )
B 2 = T Ibar] Radial drill. and mill. head offsef 80.4:0321809RIKD 108877




