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Spannzange / collet DIN6499 n2
Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0
. . Copyright EWS Tool Technologies
Gewindebohrzan ge / fapp/ng collet Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
ET-1-32 M5-M12 genittet, Soweit micht auscinieekith zugbatanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. A

Bemerkung - Note

Technische Daten - technical data

M1/ M2=50 /50 Nm
n1/ n2 = 6000 /6000
i (veNz) = 141

1/min

Benennung - Title

Radial Bohr und Fraskopf
Radial drilling and milling head

name date

drawing

Kratschmann [05.03.2007

Technische Aenderungen vorbehalten!
Subject to technical modifications!
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