~ S ™ o N Q A
D &
© A O]
32 | : | nl 1
‘ - / ‘ \
‘ <
|
0 Pany ‘ 7777777 - ] _ % N
A\ | &
|
| |
| |
35 | . |
[|.2 | O | L"J:A"_l ) [ @ | \
LI fy L[ ]l
i | S L 2
min 63,5 ‘ !
' ‘ 1 ‘
max 63”[/ BL2 //\\
@L0
¥
\ Hakenschlissel & 9
n2 mit Zapfen
Hook wrench Spannzangenschlissel
‘th fixed pi Clamping wrench
Spannzange / collet ER25 DIN6499 wirn Tixed pin ping
. . DIN1810 B 40x42 225
Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0
C ight EWS Tool Technologi
G . . Weoitgr)g/;:)% und Vervielfaeﬁ?igung ggsep L?nt(grlgalgee,S
ewindebohrzange / fapping collet Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
ET-1-25 M3-M10 T widerhandlngen verpfichton 24 Sehadanersats
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
Weight = 4.003 [ka] . . g"zgﬁ;z‘;;gen Subject to technical modifications! G @
T:r/gue max. M1/M2) = 25 / 25 g[Nm] Radial Bohr und FraSkopf Tool Technologies e oolsde IDENT: D-EWS-082603 REV: A/-
Speed max. (n1/n2) = 8000 / 8000 [1/min] ) o o Nr. — o MR,
Gear ratio (i=ntnz = 11 Radial drilling and milling head 60.3025LCTXR 100734




