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Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply

Kein Trockenlauf / No dry run ‘ DOPPelverzahnung LIZEHZ TI"an gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
; i < ; ion< . Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y dOUb/E’ f-oof-h S}/S ’Lem //CE'/”CE T/"BUb g P
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten! G
Weight = 4133 [kg] . .e m gig%?;z‘;;gen Subject to technical modifications!
Torque max. (M1/M2) = 24 / 12 [Nm] Radial Bohr und FraSkopf Tool Technologies e oolsde IDENT: D-EWS-095025 REV: -/-

Speed max. (n1/n2) 6000 / 12000 [1/min] No MNR.

Gear ratio (i=ntnz = 12 Radial drilling and milling head 60.3020LCTXRLIKI1 100689




