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Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.

Bemerkung - Nofe Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
m Fir Trockenlauf geeignef! Weight = 12,855 [kgl . o m e Subject to technical modifications! E |
Use without coolant fluid allowed! Torque max. (M1/M2) = 120 / 120 [Nm] Rad|al BOhr und FraSkopf Tool Technologies  w.eus ool ce IDENT:  DEWS322881 REV: -/A

Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply Speed max. (n1/n2) 4000 / 4000 [1/min] MNR

ser rots 1o < 1 Radial drilling and milling head 60.60VSKRNLPIKD 238702

with taper roller bearingl(s) Pressure  [pmax) = 100 [bar]




