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Hook wrench
R Spannzange / collet ER25 DIN6499 with fixed pin //\\
I Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0 DIN1810 B 58x62
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Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply
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internal collef Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
ZZSAX gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.

Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.

Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
Fur Trockenlauf geeigneﬂ Weight = 4,367 [kgl . . . - gf;yba‘:“s‘;‘: . Subject to technical modifications! E | (@)
Use without coolant fluid allowed! STWLL’;’ max. MI/M2) = 32 / 32 [le[ ] Radlal BOhr Und FraSkOPf, ZUFUCkgES Tool Technologies nreveioo IDENT:  DEWS273147 REV: -/A
peed max. (n1/n2) = 8000 / 8000 [1/min N - o vy
e o~ 10 o Radial drill. and mill. head offset 80.3025TOEMRIKDIM 234134




