Spannzange / collet ER32 DIN6499
Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0
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Ausrichtbolzen ist uber
ein Exzenter einstellbar.
The bolt is adjustable

via eccentric.

|

38

W,

x| DD
G ON 5.:{-'?6:{%‘}5
ik

A\ %4

\

2,54 7

©

)
)

DRY
RUN OFF R T x4 3
Ceramic  Butterfly  Polygon Coolant Tech
Seal Seal Joint  Management Deftails
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Innen- und Aussenkuehlung / /Inside and outside coolant supply
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50p
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Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title m EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten! G @
Fir Trockenlauf geeignet! Weight = 9967 [kg] . . . - g-a'lyiib[)aiic:;t;\:gen Subject to technical modifications!
Use without coolant fluid allowed! Torque max.(M1/M2) = 63 / 63 [Nm] Rad|al BOhr Und FraSkopf, ZUPUCkgES Tool Technologies - wu.eus-ols.de IDENT:  DEWS267777 REV: -/A
Speed max. (n1/n2) = 6000 / 6000 [1/min] Nr. - No. MNR.
Gear ratio [(i)=n1n2 = 1:1 4 4 :
B L = T bar] Radial drill. and mill. head offset 80.4032SQT15LIKDIM#01 233091




