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Ceramic  Butterfly Polygon Coolant Tech
LN Seal Seal Joint  Management Details
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Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
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| Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
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I Bemerkung - Nofe Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
i H 1 Maybachstr. 1 i i T /
m Fir Trockenlauf geeignef! Weight = 10.026 [kg] m e Subject to technical modifications! E | (@)
/A

Use without coolant fluid allowed! Torque max. (M1/M2) = 80 / 80 [Nm] Rad|al BOhr und FraSkopf Tool Technologies  w.eus ool ce IDENT:  DEWS239723 REV: -

mit Kegelr‘ollenlager‘ Speed max. (n1/n2) = 5000 / 5000 [1/min] N

Vith Faper rollor bearingls Geor raio(lninz = 1 Radial drilling and milling head 60.65C4KRVLHP6FIKD 232866 QR

Pressure (pmax) = 70 [bar]

Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y




