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m Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung unq M'itteilung ihres Iphalts nicht
Innen- lund A.\us.senkuehlung / Inside a{7d au'fs/c/e coolant supply giivtia(;:_ﬁasr?g;ljrl]tgnelﬁr:};:;iﬁ;%kgﬁhsﬁ]%?éﬁgSsirt]'z_
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50p
Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data ung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
Fir Trockenlauf ignet! Weight = 3.831 [kq] Mapacnsn1 Subject to technical modifications! G@
UL:e v:/(;‘;voi/nfa?oo/g:;flg;i//d allowed! Torque max.(M1/M2) = 32 / 32 [Nm] Rad|al BOhr LII'ld FraSkopf Tool Technologies - w.es-0ois.ce IDENT:  DEWS263560 REV: QR
Speed max. (n1/n2) = 8000 / 8000 [1/min] Nr. - No. MNR.
Gear ratio (i)=n1:n2 = 11
Gear ratio flntn2 = 11 Radial drilling and milling head 60.3025LB10LIKDGLIM 232426




