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Butterfly  Polygon Coolant Tech
Seal Joint  Management Deftails
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Spannzange / collet ER32 DIN6L499
Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0
Gewindebohrzange / fapping collet
ET-1-32 M5-M12 ‘f}
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| Spannzangenschlissel fir  Hakenschlissel
@ innenliegende Mutter mit Nase
Clamping wrench for Hook wrench with
- - internal collet nose end
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double tooth system licence Traub gestattet, Soweit nicht ausdrueckiich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
Weicht - 6718 [kal . . m giﬁfggﬁtﬁﬁgen Subject to technical modifications! G @
Torzue max. (M1/M2) = 63/ 639[le Rad|al BOhr Und FraSkopf Tool Technologies  www.eustoats.de IDENT: DEWS260833 REV: -/A QR
Speed max. (n1/n2) = 6000 / 6000 [1/min] Nr. - No. MNR.
Gear ratio {intnz = 11 Radial drilling and milling head 60.4032E365RLIMX100 231732




