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Bewegungsablauf motion-sequence
bei 1 Umdrehung der of 7 revolution of the . ‘e . .
Antriebsspindel:  driveshaft- Bitte uberprufen Sie alle angegeben Maf3e und ob der
) Hub - Zerspanung 4) Riickhub - spanlos Werkzeughalter auf threm Revolver im Maschinenraum ohne
stroke - chip removal ~ 0°/360° return stroke - non machining KOllISIOI’I durchschwenken kann

0°/360°

Innenbearbeitung
internal machining

Auf3enbearbeitung
external machining

Please check all measurements and the work space of fthe
machine for interferences with the tool holder, especially the
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1) zustellen
feeding

3) Riickhub - spanlos 180" 2) Hub - Zerspanung swiveling diamefer. Wetergabe und Verefaeligung dseer Unteriage.
refurn stroke - non machining stroke - chip removal AR i
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. k| Technische Aenderungen vorbehalten! G @
U i Weight = &, Maybachstr. 1 Subject to technical modifications!
E/i; T;;;iin;a:;o?:;;g;lj'L allowed! Tﬂftgwe max. (M1/M2) = 41§1?le]kgl Linear- NUfoOBaggregaf Tool Technologies v IDENT:  DEWS260302 REV: -/A

Speed max. (n1/n2) = 1500 / 1500 [1/min] N

Olbadschmierung Gear ratio (i)=ntn2 = 11 Push fype SIOff'Ef' rl,,9i65PZ()V|_6|K 231?02 QR

oil-bath lubrication Pressure  (pmax) = 50 [bar]




